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PROGRAMI | KURSIT TE VECANTE

“TORNERI”
(T-20)
I. Profili Profesional i tornitorit.

a) Karakteristikat e tornitorit

Tornitori éshté i afté té kryejé detyra profesionale si i punésuar apo i vetpunésuar né
ndérmarrje/biznese gé kryejné punime tornerie.

Pér realizimin me sukses té kétyre detyrave, Tornitori duhet gé t& zotérojé njohuri profesionale
gé kané té béjné me konceptet dhe procedurat bazg, si dhe shprehi profesionale gé lidhen me
veprimtariné profesionale té Tornitorit.

Suksesi i Tornitorit éshté i lidhur ngushté dhe me sjellje (géndrime) té tilla si: zbatimi i
rregullave té sigurimit né makinerité metalprerése, gjakftohtésia, shkathtésia, intuita,
novatorizmi, kujdesi, pérgéndrimi, mospérdorimi i pijeve alkoolike, mospérdorimi i telefonit
gjaté punés, mosmbajtja afér e personave té tjeré, korrektésia, durimi, disiplina, etika e
komunikimit me eprorét, kolegét, klientét etj., sjellje gé e ndihmojné até té plotésojé kérkesat
dhe pérballojé véshtirésité e punés.

b) Mundésité e punésimit dhe karriera profesionle e tornitorit

Profesioni i tornitorit &shté i lidhur ngushté me kérkesat gjithnjé e né rritje pér pjesé kémbimi
e rigjenerimin e tyre né té gjithé sektorét e jetés: duke filluar nga elektro-shtépiaket, mekanikat
bujgesore, mjetet e transportit, makineri e nyje té ndryshme né té gjitha ndérmarrjet, né servise,
fabrika, uzina etj. Ai mund té punésohet ose té vetpunésohet né servise makinash, né ndérmarrje
publike apo private, né ndermarrjet prodhuese dhe té mirémbajtjes sé makinave industriale, né
biznese té tregtimit té punimeve té tornerisé etj. Gjithashtu, ai mund té integrohet lehté edhe né
tregun e punés jashté vendit toné, pasi zotérimi nga ana e kursantit i vizatimit teknik, i
makinerive metalprerése, instrumenteve matés e prerés, i tolerancave né prodhim dhe
standardeve té ndryshme, jané té njéjta né té gjithé botén.

Me pérvojé pune dhe me kualifikime shtesé Tornitori mund té pérparojé profesionalisht né
nivelin e Tornitorit t& kualifikuar. Mé pas, népérmjet kualifikimit t&¢ métejshém né shkollat
profesionale apo trajnimit népérmjet punés, njé Tornitor mund té ndérmarré disa funksione
mbikqyrése si kontrollor cilésie, punonjés i byrosé teknike, pérgjegjés reparti, shef ofigine etj.,
duke ngritur shkallét e karrierés sé tij si teknik i mesém. Ndjekja e shkollés sé larté, con né
diplomimin e specialistéve té kétij profesioni né nivelin e inxhinierit mekanik apo teknolog.
Pér té zhvilluar aktivitet privat (vetpunésim) né fushén e Tornerisé duhet regjistrimi pér ushtrim
aktiviteti si person fizik apo juridik, sipas rastit.

Ky kurs i pérgatit kursantét me kompetenca profesionale pér té ushtruar veprimtari profesionale
té pérfshira né njésiné “Torneri”, referuar Listés Kombétare té Profesioneve.

Punonjésit né kété profesion mund té specializohen né fushat e méposhtme, té tilla si: Tornitor
né ndérmarrjet prodhuese dhe té mirémbajtjes sé makinave industriale, né biznese pér
prodhimin dhe rigjenerimin e pjeséve té kémbimit né sektoré té ndryshém etj.

Il. Kompetencat gé fitojné kursantét né pérfundim té Kursit “Torneri“
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Né pérfundin té Kursit “Torneri®, kursantét do té jené té afté té:

- organizojné punén dhe vendin e punés né njé repart tornerie;

- pérzgjedhin drejt veglat, pajisjet, instrumentat dhe materialet e punés;

- pérdorin veglat, pajisjet, instrumentet dhe materialet e punes;

- mirémbajné mjetet, materialet, veglat, insrumentet, pajisjet dhe makinerité;

- kryejné matje, shénime dhe kontrolle né detale;

- pérgatisin skicén e detaleve;

- Kryejné vizatimin e punés pér detal tip rroté;

- Kkryejné vizatime pune pér disa detale tipike;

- pérzgjedhin drejt thikat pér punime té ndryshme tornerie;

- tregojné materialet pérbérés té thikave;

- montojné si duhet thikat;

- pérgatisin tornon pér puné;

- lubrifikojné tornon;

- montojné materialin prokat né mandrino;

- Kkryejné punime tornimi té ashpér né torno;

- Kkryejné shpime né torno;

- kryejné punime kalizvarimi dhe barenimi né torno;

- kryejné punime filetimi né torno;

- Kkryejné prerje detalesh né torno;

- hapin kanale né torno;

- kryejné punime né disa makina té tjera metalprerése: (Limatrice, Pjale, Stokatrice, Frezg,
Trapano);

- kontrollojné cilésiné e punés;

- kujdesen pér mbetjet teknologjike;

- plotésojné dokumentacionin teknik pér punimet e kryera;

- zbatojné rregullat e higjienés personale dhe té mjedisit té punés;

- zbatojné rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé mjedisit;

- kryejné llogaritje té thjeshta ekonomike pér punime tornerie.

- zbatojné standardet ndérkombétare pér punime tornerie;

- komunikojné me etiké profesionale me eprorét, kolegét, klientét;

- zbatojné kuadrin ligjor té veprimtarisé sé tornitorit;

- zbatojné kérkesat pér licensim pér ushtrim profesioni.

I11. Kérkesat e pranimit né Kursin “Torneri”

Pjesémarrésit né Kursin “Torneri” duhet té jené mbi 16 vje¢ dhe té kené pérfunduar arsimin e
detyruar.

IV. Kohézgjatja e Kursit pér “ Torneri «

400 oré mésimore, ku:
1 oré mésimore = 45 minuta



V. Modulet e Kursit pér “Torneri”

10% Vlerésime

Nr | Titulli i Modulit | Kodi Kohézgjatja Rezultatet Mesimore

1 Hyrje né 40 oré mésimore 1. Kursanti pérshkruan vegorité e

profesionin e profesionit té tornitorit.
Tornitorit Rekomandohet 2. Kursanti pérshkruan nocionet bazé té
80% Teori mekanikés.
10% Praktiké 3. Kursanti pérgatit skicén e detaleve
5 10% Vlerésime pér punime tornerie.
N 4. Kursanti pérshkruan tornot, disa
3 makina té tjera metalprerése, pjesét
- kryesore dhe pajisjet ndihmése té
tyre.

5. Kursanti pérshkruan rregullat e
etikés, té higjienés, té sigurimit teknik
né puné dhe té mbrojtjes sé mjedisit
né vendin e punés.

2 | Teknologjia e 30 oré mésimore 1. Kursanti pérshkruan celiget dhe
metaleve pér derdhjet e tyre.
prodhimin e Rekomandohet: 2. Kursanti  pérshkruan celiget e
detaleve 80% Teori konstruksionit.

8, 10% Praktiké 3. Kursanti pérshkruan celiget

y 10% Vlerésime instrumentale dhe lidhjet e forta.

- 4. Kursanti pérshkruan gizén dhe vetité
e saj.

5. Kursanti pérshkruan metalet me
ngjyra.

3 | Matja dhe 20 oré mésimore 1. Kursanti kryen matje me metér.
shénimi i 2. Kursanti kryen matje me kalibér.
detaleve S Rekomandohet: 3. Kursanti kryen matje me mikrometér.

© | 10% Teori
— | 80% Praktiké




Punime tornerie

210 oré mésimore

Kursanti pérshkruan thikat pér punime
tornerie.

Rekomandohet: 2. Kursanti organizon punén dhe pérgatit
10% Teori vendin e punés.
80% Praktiké 3. Kursanti kryen punime tornimi té
10% Vlerésime ashpér né torno.
4. Kursanti kryen shpime né torno.
% 5. Kursanti kryen punime kalizvarimi né
S torno.
- 6. Kursanti kryen punime barenimi né
torno.
7. Kursanti kryen punime filetimi né
torno.
8. Kursanti hap kanale né torno.
9. Kursanti kryen prerje té detaleve né
torno.
Punime né disa 100 oré mésimore 1. Kursanti kryen punime zdrugimi né
makina té tjera makinén  metalprerése  zdruguese,
metalprerése Rekomandohet: térthore (limatrige).
10% Teori 2. Kursanti kryen punime zdrugimi né
80% Praktiké makinén metalprerése  zdruguese,
& | 10% Vlerésime gjatésore (pjale).
9 3. Kursanti kryen punime zdrugimi né
A makinén  metalprerése  zdruguese,
vertikale (stokatrige).
4. Kursanti kryen punime né freze.
5. Kursanti kryen shpime né makinén

metalprerése trapano.

V1. Vlerésimi dhe Certifikimi

Kursantét vlerésohen nga instruktorét e kursit pér té gjitha rezultatet mésimore gé pérmbajné té
gjitha modulet e kursit dhe nése vlerésohen pozitivisht, futen né provimin pérfundimtar teoriko-

praktik.

Nése vlerésohen pozitivisht edhe né Provimin pérfundimtar teoriko-praktik, kursantét fitojné
Certifikatén pérkatése gé njihet nga MFE.




VII. Pérshkruesit e Moduleve té Kursit <>Torneri”

1. Moduli “ Hyrje né profesionin e tornitorit*

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe kodi

HYRJE NE PROFESIONIN E TORNITORIT T-01-20

Qéllimi i modulit

Njé modul gé i njeh kursantét me vecorité e profesionit té tornitorit, me
konceptet dhe ligjet themelore té mekanikés, me pérgatitjen e skicave té
detaleve, me pérshkrimin e tornove dhe disa makinave té tjera
metalprerése, me pjesét kryesore dhe pajisjet ndihmése té tyre, me
mjedisin, veglat, pajisjet, instrumentet, materialet e punés sé tornitorit si
dhe me rregullat e etikés, higjienés, té sigurimit teknik né puné e té
mbrojtjes sé mjedisit.

Kohézgjatja e 40 oré mésimore

modulit Rekomandohet: 80% Teori; 10% Praktiké; 10% Vlerésime

Niveli i Kursantét duhet té kené pérfunduar arsimin e detyruar dhe té jené mbi 16
parapélqyer Vjeg.

pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM)
dhe procedurat e
vlerésimit

RM 1 Kursanti pérshkruan vecorité e profesionit té tornitorit.
Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté:

té péshkruajé funksionet, detyrat dhe veprimtarité kryesore
té punés sé tornitorit;

té pérshkruajé mjediset, ményrén e organizimit dhe kushtet
€ punés sé tornitorit;

té pérshkruajé mjetet, pajisjet, instrumentet dhe makinerité
gé pérdor tornitori;

té tregojé organizimin e punés né nje repart tornerie;

té pérshkruajé kérkesat profesionale pér punime tornerie;
té tregojé mundésité e punésimit t& tornitorit;

té shpjegojé mundésité e karrierés profesionale té tornitorit;
té shpjegojé rregullat e komunikimit né ményré etike me
eprorét, kolegét dhe klientét.

té pérshkruajé kuadrin ligjor te veprimtarise se tornitorit;
té pérshkruajé kérkesat pér licensim dhe ushtrim profesioni.

Instrumentet e vlerésimit:

Pyetje pérgjigje me gojé.
Pyetje pérgjigje me shkrim.

RM 2 Kursanti pérshkruan nocionet bazé té mekanikés.
Kriteret e vlerésimit:
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RM 3

Kursanti duhet té jeté afté:

té shpjegojé konceptet e ngarkesave mekanike né
térheqje, né prerje;

té shpjegojé kuptimin e géndrueshmérisé ndaj
ngarkesave mekanike;

té pérshkruajé materialet kryesore metalike, vetité dhe
pérdorimin e tyre;

té shpjegojé shkaqget dhe pasojat e konsumimit té
detaleve;

té tregojé réndésiné e pérdorimit té lubrifikanteve;

té tregojé metodat kryesore té punimit, riparimit té
detaleve dhe prodhimit té tyre.

Instrumentet e vlerésimit:

Pyetje - pérgjigje me gojé.
Pyetje - pérgjigje me shkrim.

Kursanti pérgatit skicen e detaleve per punime
tornerie.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté:

té tregojé réndésiné e pérgatitjes sé skicave té detaleve
né punime tornerie;

té pérshkruajé njohurité e pérgjithshme mbi vizatimin
teknik;

té pérshkruajé disa elemente bazé gé duhet té pérmbaje
vizatimi i punés (skica);

té shpjegojé llojet e vijave gé pérdoren né punimet e
vizatimit teknik;

té zbatojé pérmasat gjaté punimit té vizatimit teknik;
té pérshkruajé formatet e vizatimit teknik (stampat dhe
shkallét);

té interpretojé shkallét, shkronjat dhe shifrat né
vizatimin teknik;

té tregojé rregullat mbi vendosjen e pérmasave;

té zbatojé rregullat mbi vendosjen e pérmasave;

té shpjegojé ndértimet gjeometrike qé pérdoren né
vizatimet teknike;

té realizojé paragitjen e trupave gjeometrike,
projeksionet ortogonale té tyre;

té shpjegojé prerjet dhe seksionet;

té shpjegojé konceptet bazé té tolerancave teknike,
bazuar né sistemin ISO;

té zbatojé tolerancat né vizatimet teknike;

té realizojé hapjen e sipérfageve té trupave gjeometrike;
té pérshkruajé procesin e punés pér realizimin e skiceés;
té pérgatisé vendin e punés pér realizimin e skicés sé
detalit;



- té tregojé veglat e punés gé nevojiten pér skicimin e.
detaleve;
- té realizojé vizatime pune (skica dore);
- térealizojé skica pér detale tip rroté;
- térealizojé skica pér disa detale tipike.
Instrumentet e vlerésimit:
- Pyetje - pérgjigje me gojé.
- Vézhgim me listé kontrolli.

RM4  Kursanti pérshkruan tornot, disa makina té tjera
metalprerése, pjesét kryesore dhe pajisjet ndihmése té
tyre.

Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté:

- té pérshkruajé tornon videprerese me nje thiké, pjesét
pérbérése te saj dhe pajisjet ndihmése;

- té pérshkruajé tornon videprerése me shumé thika,
pjeset pérbérése te saj dhe pajisjet ndihmése;

- té pérshkruajé tornon reveolver, pjesét pérbérése té saj
dhe pajisjet ndihmése;

- té pérshkruajé materialet gé pérdoren pér punime
tornerie;

- té pérshkruajé veglat dhe instrumentet gé pérdoren pér
punime tornerie;

- té pérshkruajé makinén zdruguese térthore (limatrice),
pjesét pérbérése te saj;

- tétregojé veglat, pajisjet, instrumentet gé pérdoren nga
perdoruesit e limatrices;

- té pérshkruajé materialet gé pérdoren né prodhime té
ndryshme té punuara me limatrice;

- té pérshkruajé makinén zdruguese gjatésore (pjalé) dhe
pjesét pérbérése té saj;

- tétregojé veglat, pajisjet, instrumentet gé pérdoren nga
pérdoruesit e pjalés;

- té pérshkruajé materialet gé pérdoren né prodhime té
ndryshme té punuara me pjalé;

- té pérshkruaj¢ makinén zdruguese vertikale
(stokatrice) dhe pjesét pérbérése té saj;

- té tregojé veglat, pajisjet, instrumentet qé pérdoren pér
punime me stokatrice;

- té pérshkruajé materialet gé pérdoren né prodhime té
ndryshme té punuara me stokatrice;

- té pérshkruajé frezén, pjesét pérbérése té saj;

- té tregojé veglat, pajisjet, instrumentet qé pérdoren per
punimet ne frezé;

- té pérshkruajé trapanon, pjesét pérbérése té saj;



- té tregojé veglat, pajisjet, instrumentet qé pérdoren pér
punimet né frezé.
Instrumentet e vlerésimit:
- Pyetje - pérgjigje me gojé.
- Pyetje — pérgjigje me shkrim.

RM5  Kursanti pérshkruan rregullat e etikés, té higjienés, té
sigurimit teknik né puné dhe té mbrojtjes sé mjedisit né
vendin e punés.

Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté:
- 1é pérshkruajé rregullat e komunikimit me etiké
profesionale me eprorét, koleget, klientét;
- té pérshkruajé rregullat e higjienés personale dhe
mjedisore;
- té shpjegojé rregullat e mirémbajtjes sé vendit té punés;
- té shpjegojé rregullat e sistemimit té parafabrikateve
dhe té detaleve té pérfunduara;
- té tregojé réndésiné e kujdesit pér mbetjet teknologjike;
- té shpjegojé rregullat e sistemimit dhe té& mirémbajtjes
sé instrumenteve matés e prerés;
- té analizojé rregullat e sigurimit teknik, té MKZ-sé
(Mbrojtja Kundra Zjarrit), mbrojtjes sé mjedisit;
- té tregojé réndésiné e zbatimit té kétyre rregullave;
- té tregojé rreziget kryesore t€ mundshme gjaté punés né
torno dhe né makinat e tjera metalprerése;
- té pércaktojé shkaget e kétyre rrezigeve;
- té pércaktojé rrugét dhe veprimet pér té ménjanuar apo
parandaluar rreziget né puné;
té shpjegojé pasojat nga moszbatimi i rregullave té
sigurimit teknik;
- té pércaktojé masat dhe veprimet e dhénies sé ndihmés
sé paré sipas rasteve konkrete, bazuar né standarde;

- té shpjegojé pérbérjen dhe ményrén e pérdorimit té
kutisé sé ndihmés sé paré;

- té zbatojé veprime standarte té MKZ-sg;

- té zbatojé veprime standarde té mbrojtjes nga rryma
elektrike;

- té argumentojé réndésiné e zbatimit té rregullave té
sigurisé né puné dhe té mbrojtjes sé mjedisit té punés
né njé repart tornerie.

Instrumentet e vlerésimit:
- Pyetje - pérgjigje me gojé.
- Pyetje - pérgjigje me shkrim.



Udhézime pér - Ky modul duhet té trajtohet né klasé mésimore dhe né
zbatimin e modulit mjediset e punés né njé repart tornerie. Rekomandohen
edhe vizita né objekte ku kryhen punime tornerie.

- Instruktori i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté
e mundur shpjegime té ilustruara me materiale pamore dhe
me objekte konkrete, si dhe té béjé demonstrimet e detyrave
praktike gé pérmban moduli.

- Kursantét duhet té angazhohen né veprimtari konkrete né
mjediset e punés né njé repart tornerie. Atyre duhet t’u
jepen detyra qé té analizojné aspektet teorike té modulit si
dhe té nxiten gé té diskutojné né lidhje me detyrat gé
kryejné dhe proceset e punés gé vézhgojné.

- Gjaté vlerésimit té kursantéve duhet té vihet theksi te
verifikimi i shkallés sé arritjes sé shprehive teorike dhe
praktike gé parashikohen né kété modul.

- Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja
e kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té
specifikuara pér ¢do rezultat té té mésuarit.

Kushtet e Pér realizimin si duhet t¢ modulit éshté e domosdoshme té sigurohen
domosdoshme pér mjedlset veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:
realizimin e Klasé mésimore e pajisur me mjete dhe materiale pamore.

Mjedise reale té punés né reparte tornerie té pajisura me
torno videprerése me njé thiké/me shumé thika, torno
revolver dhe disa makina té tjera metalprerése.

— Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té punés pér
punime tornerie dhe pér pérdorimin e makinave té tjera
metalprerése.

— Materiale dhe elemente pér punime tornerie.

— Mijete té mbrojtjes dhe té sigurisé né puné.

— Skema té detaleve pér punime tornerie.

— Katalogé, rregullore, manuale, udhézuesa, materiale té
shkruara né mbéshtetje té céshtjeve qé trajtohen né keté
modul.

modulit

2.Moduli “Teknologjia e metaleve pér prodhimin e detaleve”

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe kodi TEKNOLOGJIA E METALEVE PER T-02-20
PRODHIMIN E DETALEVE

Qéllimi i modulit ~ Njé modul gé i njeh kursantét me teknologjiné e metaleve, si dhe i aftéson ata
pér klasifikimin e metaleve dhe shpjegimin e vetive fizike, kimike, mekanike,
teknologjike té tyre.




Kohézgjatja e 30 oré mésimore

modulit Rekomandohet: 80% Teori; 10% Praktiké; 10% Vlerésime
Niveli i Kursantét duhet té kené pérfunduar arsimin e detyruar, té jené mbi 16 vje¢
parapélqyer dhe té kené pérfunduar modulin “Hyrje né profesionin e Tornitorit”.
Pér pranim
Rezultatet e té RM 1 Kursanti pérshkruan celiget dhe derdhjet e tyre.
mésuarit (RM) dhe Kriteret e vlerésimit:
procedurat e Kursanti duhet té jeté i afté:
vlerésimit - té pérshkruaje llojet e celigeve;

- té shpjegojé pérbérjen kimike té celikut dhe ndikimin
e elementeve pérbérés;

- té pérshkruajé derdhjet e celigeve me karbon dhe
lidhjet e tyre;

- té pérshkruajé derdhjet e celigeve té konstruksionit té
lidhur dhe vetité e tyre.

Instrumentet e vlerésimit:
- Pyetje - pérgjigje me gojé.
- Pyetje - pérgjigje me shkrim.

RM 2 Kursanti pérshkruan celiget e konstruksionit.
Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté
- té pérshkruajé celiget e zakonshém me karbon dhe
Vetité e tyre;
- té pérshkruajé celiget me karbon dhe celiget e lidhur
Pér prerje;
- té pérshkruajé celiget me karbon pér ndértim makinash
dhe vetité e tyre;
- té pérshkruajé celiget e konstruksionit té lidhur dhe
Vetité e tyre;
- té pérshkruajé celiget me pérgindje té larté té
elementeve lidhés dhe vetite e tyre;
- té pérshkruajé celiget e géndrueshém ndaj korrozionit
dhe vetité e tyre;
- té pérshkruajé celiget e géndrueshém ndaj zjarrit dhe
vetité e tyre.
Instrumentet e vlerésimit:
- Pyetje - pérgjigje me gojé.
- Pyetje - pérgjigje me shkrim.

RM 3 Kursanti pérshkruan celiget instrumentale dhe lidhjet
forta.
Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté:
- 18 pérshkruajé klasifikimin e celigeve instrumentale;
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- té pérshkruajé celiget shpejtprerés dhe vetité e tyre;
- té shpjegojé pérpunimin e nxehté mekanik té celigeve
shpejtprerés;
- 18 pérshkruajé celiget pér stampa;
- té pérshkruajé celiget pér instrumentet matés, vetité e
tyre;
- té pérshkruajé klasifikimin e lidhjeve té forta;
- té shpjegojé vetité e lidhjeve té forta;
- té pérshkruajé lidhjet e forta me mbishkrirje;
- 1é tregojé fushén e pérdorimit té lidhjeve té forta.
Instrumentet e vlerésimit:
- Pyetje - pérgjigje me gojé.
- Pyetje - pérgjigje me shkrim.

RM 4 Kursanti pérshkruan gizén dhe vetité e saj.

Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté :

- té pérshkruajé vetité mekanike té gizave;

- té pérshkruajé vetité kimike té gizave;

- té pérshkruajé vetité fizike té gizave;

- té pérshkruajé vetité teknologjike té gizave.
Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje - pérgjigje me gojé.

- Pyetje - pérgjigje me shkrim.

RM 5 Kursanti pérshkruan metalet me ngjyra.
Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté:
- té pérshkruajé llojet e metaleve me ngjyra;
- té pérshkruajé lidhjet e metaleve me ngjyra;
- té pérshkruajé vetité fizike té tyre;
Instrumentet e vlerésimit:
- Pyetje - pérgjigje me gojé.
- Pyetje - pérgjigje me shkrim.

Udhézime pér - Ky modul duhet té trajtohet né klasé mésimore dhe né
zbatimin e modulit mjediset e punés né njé repart tornerie. Rekomandohen edhe
vizita né objekte ku kryhen punime tornerie.

- Instruktori i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur shpjegime té ilustruara me materiale pamore si dhe
demonstrime praktike t& materialeve té& ndryshme metalike.

- Kursantét duhet té angazhohen né veprimtari konkrete né
mjediset e punés né njé repart tornerie, pér té treguar
Klasifikimin e detaleve sipas materialit pérbérés si dhe pér té
pérshkruar vetité e materialeve. Ata duhet té zbatojné
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rregullat e sigurisé t€ mbrojtjes sé mjedisit dhe standardet e
profesionit.

- Kursantét duhet té nxiten gé té diskutojné né lidhje me
teknologjiné e detaleve, me klasifikimin dhe vetité e tyre.

- Gjaté vlerésimit té kursantéve duhet té vihet theksi te
verifikimi i shkallés sé arritjes té shprehive teorike dhe
praktike gé parashikohen né kété modul.

- Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara
pér ¢do rezultat té t€ mésuarit.

Kushtet e Pér realizimin si duhet t¢ modulit éshté e domosdoshme té
domosdoshme pér sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dne materialet e méposhtme:
realizimin e modulit - Klasé mésimore e pajisur me mjete dhe materiale pamore.

- Mijedise reale té punés né njé repart tornerie.

- Detale té ndryshém prej celiku, prej ¢eliku konstruksioni, geliku
instrumental si dhe detale prej gize.

- Katalogé, rregullore, manuale, skema, udhézuesa, materiale té
shkruara né mbéshtetje té céshtjeve gé trajtonen né modul.

3. Moduli “Matja dhe shénimi i detaleve”

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe MATJA DHE SHENIMI | DETALEVE. T-03-20
kodi
Qéllimi i Njé modul gé i aftéson kursantét pér matjen e detaleve me instrumente matés
modulit (metér, kalibér, mikrometér) si dhe pér shénimin e tyre.
Kohézgjatja 20 oré mésimore
e modulit Rekomandohet: 10% Teori; 80% Praktiké dhe 10% Vlerésime
Niveli i Kursantét duhet té kené pérfunduar arsimin e detyruar, té jené mbi 16 vjeg
parapélqyer dhe té kené pérfunduar modulet “Hyrje né profesionin e tornitorit” dhe
pér pranim “Teknologjia e metaleve per prodhimin e detaleve”.
Rezultatet e RM 1 Kursanti kryen matje me metér.
té mésuarit Kriteret e vlerésimit:
(RM) dhe Kursanti duhet té jeté i afté:
progeqlurat € - té tregoje kuptimin pér matjet, kontrollet, shénimet mekanike
vlerésimit dhe réndésine e tyre;

- té pérshkruajé procesin e matjes me metér;

- té pérzgjedhé detalin ku do té béhen matjet dhe shénimi;
- té tregojé ményrat e matjeve me metér (absolute/relative);
- té pérzgjedhé instrumentin matés (metrin), instrumentin

kontrollues dhe shénues;
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- té kryejé matje té sakta me metér né detalin qé do té punohet;

- té kryejé kontrollin e pérmasave dhe formés sé detalit gjaté dhe
pas matjes, me insrumentet pérkatése;

- 18 kryejé shénimet e nevojshme me instrumentin shénues té
zgjedhur paraprakisht;

- té shpjegojé gabimet gjaté matjes me metér;

- té Kkujdeset pér instrumentet matés, shénues dhe kontrollues té
pérdorur.

Instrumentet e vlerésimit:
- Pyetje - pérgjigje me gojé.
- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 2  Kursanti kryen matje me kalibér.
Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i
afté:

- té shpjegoje kuptimin pér matjen me kalibér;

- té pérshkruajé kalibrin si mjet matés, pjesét kryesore
té tij;

- té pérshkruajé menyrat e matjeve me kalibér
(absolute, relative);

- té pérshkruajé procesin e matjes me kalibér;

- té pérzgjedhé detalin ku do té kryhen matjet me
kalibér;

- té pérzgjedhé instrumentin kontrollues dhe shénues;

- té kryejé matje té brendshme me kalibér;

- té kryejé matje té jashtme me kalibér;

- té kryejé matje té lartésisé, me kalibér né detalin gé
do té punohet;

- té kryejé matje té thellésisé sé vrimave, me kalibér;

- té kryejé kontrollin e pérmasave dhe formés sé detalit
gjaté dhe pas matjes me kalibér, me instrumentet
pérkatés;

- té kryejé shénimet e nevojshme me instrumentin
shénues;

- té shpjegojé gabimet gjaté matjes me kalibér;

- té kujdeset pér kalibrin, instrumentin kontrollues dhe
shénues.

Instrumentet e vlerésimit:
- Pyetje - pérgjigje me gojé.
- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 3 Kursanti kryen matje me mikrometér.
Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté:
- té shpjegojé kuptimin pér matjen me mikrometér;
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- té pérshkruajé mikrometrin si mjet matés, dhe pjesét
kryesore te tij;

- té tregojé llojet e mikrometrave;

- té pérshkruajé procesin e matjes me mikrometér;

- té pérzgjedhé detalin ku do té kryen matjet me
mikrometér;

- té pérzgjedhé instrumentin kontrollues dhe shénues;

- té kryejé matje té sakta te pérmasave té jashtme me
mikrometér;

- té kryejé kontrollin e pérmasave dhe formés sé detalit
qé do té punohet gjaté dhe pas matjes;

- té kryejé shénimet e nevojshme me instrumentin
shénues;

- té shpjegojé gabimet gjaté matjes me mikrometér;

- té kujdeset pér instrumentet e pérdorur.

Instrumentet e vlerésimit:
- Pyetje - pérgjigje me gojé.
- Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér - Ky modul duhet té trajtohet né klasé mésimore dhe né
zbatimin e mjediset e punés né njé repart tornerie. Rekomandohen
modulit edhe vizita né objekte ku kryhen punime tornerie.

- Instruktori i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té
jeté e mundur shpjegime té ilustruara me materiale
pamore dhe me objekte konkrete, si dhe té béjé
demonstrimet e detyrave praktike qé pérmban moduli.

- Kursantét duhet té angazhohen né veprimtari konkrete né
mjediset e punés né€ nj€ repart tornerie. Atyre duhet t’'u
jepen detyra qé té kryejne matje té detaleve me metér,
kalibér, mikrometér si dhe té kryejne shénimet e
nevojshme me instrumentet shénues. Ata duhet te nxiten
gé té diskutojné né lidhje me detyrat gé kryejné dhe
proceset e punés gé vézhgojné.

- Gjaté vlerésimit té kursantéve duhet té vihet theksi te
verifikimi i shkallés sé arritjes sé shprehive praktike qé
parashikohen né kété modul.

- Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet
arritja e kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té
specifikuara pér ¢do rezultat té té mésuarit.

Kushtet e Pér realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té
domosdoshme sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:
pér realizimin e - Klasé mésimore e pajisur me mjete dhe materiale pamore.

- Mijedise reale te punes ne nje repart tornerie.

- Detale té ndryshém pér té kryer matje dhe shénime.
- Metér, kalibér, mikrometér.

- Instrumente shénues.

modulit
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- Kompleti i veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té punés
pér punime tornerie dhe pér pérdorimin e makinave
metalprerése.

- Skema té detaleve pér té kryer sakté matjet dhe shénimet né
detale.

- Katalogg, rregullore, manuale, udhézuesa, materiale té
shkruara né mbéshtetje té céshtjeve gé trajtohen né kété
modul.

4. Moduli “Punime tornerie”

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe kodi

PUNIME TORNERIE T-04-20

Qéllimi i modulit

Njé modul gé i njeh kursantét me procedurat e punés né punime tornerie si
dhe i aftéson ata pér pérdorimin e thikave té tornos, pér organizimin e punés
dhe pérgatitjen e vendit té punés, pér realizimin e tornimit té ashpér, pér
shpimin e vrimave, pér realizimin e punimeve té kalizvarimit dhe barenimit
né torno, pér realizimin e punimeve té filetimit si dhe pér prerjen e detaleve
dhe hapjen e kanaleve né torno.

Kohézgjatja e
modulit

210 oré mésimore
Rekomandohet: 10% Teori; 80% Praktiké; 10% Vlerésime

Niveli i
parapélqyer pér
pranim

Kursantét duhet té kené pérfunduar arsimin e detyruar, té jené mbi 16 vjec
dhe té kené pérfunduar modulet “Hyrje n€ profesionin e Tornitorit dhe”,
“Teknologjia e metaleve per prodhimin e detaleve “ dhe “Matja dhe shenimi
1 detaleve”.

Rezultatet e té
mésuarit (RM)
dhe progedurat e
vlerésimit

RM1  Kursanti pérshkruan thikat pér punime tornerie.
Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté:
- té tregojé réndésiné e pérdorimit té thikave né punime
tornerie;
- té klasifikojé thikat pér procese té ndryshme tornimi;
- tétregojé pjesét kryesore té thikave dhe sipérfaget gjaté
punimit té copés;
- té pérshkruajé materialet gé pérdoren pér prodhimin e
thikave pér tornim;
- té pérshkruajé celiget me karbon pér instrumente,
celiget e lidhur dhe celiget e prerjes sé shpejté;
- té tregojé cilat jané lidhjet e forta metalo-geramike,
lidhjet e forta mineralo-geramike dhe diamantet;
- té pérshkruajé parametrat gjeometrike té thikave;
- té tregojé kéndet e thikave, réndésiné e tyre gjaté
procesit té tornimit dhe vlerat gé marin ato;
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RM 2

té tregojé zgjedhjen e kéndeve té thikave dhe vlerat e
tyre;

té shpjegojé procesin e mprehjes sé thikave dhe matjes
sé kéndeve;

té pérshkruajé format e sipérfages sé pérparme té
thikave;

té pérshkruajé elementet e regjimeve té prerjes si
shpejtésia e prerjes, ushqimi, thellesia e zakonshme;

té tregojé réndésiné e kontrollit té thikave pas kryerjes
Sé tornimit;

té shpjegojé réndésiné e pastrimit dhe mirembajtjes sé
thikave.

Instrumentet e vlerésimit:

Pyetje - pérgjigje me gojé.
Pyetje - pérgjigje me shkrim.

Kursanti organizon punén dhe pérgatit vendin e punés.
Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté:

té shpjegojé réndésiné e organizimit té punés dhe vendit
té punés, gjaté procesit té tornimit;

té pérgatisé vendin e punés;

té kontrollojé gjendjen teknike té tornos, mekanizmave
té saj, sistemin e ftohjes, sistemin e ndricimit,
rregjistrimin e rripave té trasmisionit etj.;

té kontrollojé sistemin e lubrifikimit dhe vajisjes né té
gjitha pikat ku béhet lubrifikimi;

té shpjegojé arsyet pérse duhet ta ndezé makinén dhe ta
Iéré né boshllék pér dy-tre minuta;

té tregojé mandrinot dhe gaforet pér punimin e detaleve
né dy gendra;

té pérshkruajé ményrat e mbérthimit té copave né torno
(né mandrino);

té zbatojé ményrat e mbérthimit té copave né torno (né
mandrino);

té tregojé si realizohet kapja e copave né gendér ose né
mes dy gendrash;

té realizojé kapjen e copave né gendér ose né mes dy
gendrash;

té tregojé vrimat centruese;

té realizoje vrimat centruese;

té sistemojé vendin e punés pas procesit té tornimit;

té kujdeset pér mbetjet teknologjike;

té kontrollojé tornon para dhe pas procesit té punés;

té lubrifikojé dhe te vajisé tornon;

té kontrollojé veglat, mjetet, pajisjet dhe instrumentet e
punés;

16



RM 3

- té kujdeset pér veglat, mjetet, pajisjet dhe instrumentet e
punes;

- té mbrojé makinén dhe isntrumentet matés nga goditjet;

- té tregojé réndésine e moslargimit nga vendi i punés
gjaté procesit té tornimit.

Instrumentet e vlerésimit:
- Pyetje - pérgjigje me gojé.
- Vézhgim me listé kontrolli.

Kursanti kryen punime tornimi té ashpér né torno.
Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté:
- té pérshkruajé procesin e tornimit té ashpér;
- té analizojé skicén e detalit gé do té tornohet;
- té veshé uniformén e tornitorit dhe mjetet mbrojtése;
- té pérgatisé vendin e punés;
- té kontrollojé tornon para fillimit té punés;
- te pergatisé tornon pér kryerjen e tornimit té ashpér;
- té pérzgjedhé veglat, pajisjet, instrumentet gé i nevojiten
pér tornimin e ashpér;
- té pérzgjedhé drejt instrumentet matés, shénues dhe
kontrollues;
- té pérzgjedhé materialin pér tornim té ashpér;
- té pérzgjedhé drejt instrumentin preres (thikén e duhur)
pér kété proces;
- té montojé thikén né torno;
- té montojé materialin né mandrino;
- térealizojé tornime té ashpra cilindrike;
- té realizojé tornime té ashpra konike té boshteve nga
prokati;
- té ralizojé tornime té ashpra té boshteve jo té shtangéta
duke pérdorur lunetén;
- térealizojé tornime té ashpra té detaleve té shkallézuara;
- té realizojé tornime té ashpra té gjysém fabrikateve me
VIime;
- té kryejé matje dhe kontrolle té sakta gjaté dhe pas
procesit té tornimit té ashper;
- té zbatojé procedurat e hegjes sé materialit t¢ montuar
né mandrino;
- té kujdeset pér mbetjet teknologjike;
- té pastrojé veglat, mjetet, pajisjet e pérdorura;
- té kontrollojé tornon pas procesit té tornimit;
- té lubrifikojé tornon pas kryerjes sé tornimit té ashpér;
- té kryejé llogaritje té thjeshta ekonomike pér punén e
kryer;
- té zbatojé rregullat e sigurisé né puné dhe té mbrojtjes sé
mjedisit.
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RM 4

RM 5

Instrumentet e vlerésimit:

Pyetje - pérgjigje me gojé.
Vézhgim me listé kontrolli.

Kursanti kryen shpime né torno.
Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté:

té pérshkruajé procesin e shpimit né punime tornerie;

té analizojé skicén e detalit gé do té shpohet;

té veshé uniformén e tornitorit dhe mjetet mbrojtése;

té pérgatisé vendin e punés;

té kontrolloje tornon para fillimit té punés;

té pérgatisé tornon pér procesin e shpimit;

té pérzgjedhé veglat, pajisjet, instrumentet qé i nevojiten
pér te kryer shpimin.

te pérzgjedhé drejt instrumentet, matés, shénues dhe
kontrollues;

té pérzgjedhé materialin gé do té shpohet;

té pérzgjedhé drejt thikén ose punton e duhur;

te montojé sakté thikén ose punton e zgjedhur;

té montojé materialin né mandrino;

té realizojé punime shpimi (vrima tej pér tej ose vrima
qgorre), me thike;

té realizojé punime shpimi (vrima tej per tej ose vrima
gorre), me punto;

té kryejé matje dhe kontrolle té sakté gjaté dhe pas
procesit té shpimit, bazuar né skicg;

té zbatojé procedurat e hegjes sé materialit nga
mandrino;

té kujdeset per mbetjet teknologjike;

té pastrojé veglat, mjetet, pajisjet, instrumentet e
pérdorur;

té kontrollojé tornon pas perfundimit té shpimit;

té lubrifikoje tornon;

té kryejé llogaritje té thjeshta ekonomike pér punén e
kryer;

té zbatojé rregullat e sigurisé né puné dhe té mbrojtjes sé
mjedisit.

Instrumentet e vlerésimit:

Pyetje - pérgjigje me gojé.
Vézhgim me listé kontrolli.

Kursanti kryen punime kalizvarimi né torno.
Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté:
- té pérshkruajé procesin e kalizvarimit né punime tornerie;
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RM 6

- té analizojé skicén e detalit qé do té kalizvarohet;

- té veshé uniformén e tornitorit dhe mjetet mbrojtése;

- 18 pérgatisé vendin e punés;

- té kontrollojé tornon para fillimit té punés;

- té pérgatisé tornon pér procesin e kalizvarimit;

- 1é pérzgjedhé veglat, pajisjet, instrumentet gé i nevojiten
pér té kryer e kalizvarimin;

- té pérzgjedné drejt instrumentet, matés, shénues dhe
kontrollues;

- té pérzgjedhé materialin qé do té kalizvarohet;

- 18 pérzgjedhé kalizvaren e duhur;

- té montojé drejt kalizvaren;

- té montojé materialin né mandrino;

- té realizojé punime kalizvarimi me material té ploté
(@lumin, bronx, celik, gizé);

- té realizoj¢ punime kalizvarimi me  material
gjysemfabrikat me vrime (alumin, bronx, celik, gizé);

- té realizojé punime kalizvarimi té dyfishté;

- té kryejé matje dhe kontrolle té sakté gjaté dhe pas
procesit té kalizvarimit, bazuar né skicég;

- té zbatojé procedurat e hegjes sé materialit nga mandrino;

- té kujdeset pér mbetjet teknologjike;

- té pastrojé veglat, mjetet, pajisjet, instrumentet e pérdorur;

- té kontrollojé tornon pas pérfundimit té kalizvarimit;

- té lubrifikojé tornon;

- té kryejé llogaritje té thjeshta ekonomike pér punén e
kryer;

- té zbatojé rregullat e sigurisé né puné dhe té& mbrojtjes sé
mjedisit.

Instrumentet e vlerésimit:
- Pyetje - pérgjigje me gojé.
- Vézhgim me listé kontrolli.

Kursanti kryen punime barenimi né torno.
Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté:
- té pérshkruajé procesin e barenimit né punime tornerie;
- té analizojé skicén e detalit gé do té barenohet;
- té veshé uniformén e tornitorit dhe mjetet mbrojtése;
- té pérgatisé vendin e punés;
- té kontrollojé tornon para fillimit té punés;
- té pérgatisé tornon pér procesin e barenimit;
- té pérzgjedhé veglat, pajisjet, instrumentet gé i nevojiten
pér kryerjen e barenimit;
- té pérzgjedhé drejt instrumentet matés, shénues dhe
kontrollues;
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- té pérzgjedhé materialin qé do té barenohet;

- té pérzgjedhé instrumentin prerés (thikén e duhur) pér
keté proces;

- té montojé sakté thikén né torno;

- té montojé materialin né mandrino;

- térealizojé punime barenimi me material té ploté (alumin,
bronx, celik, gizé);

- té realizojé punime barenimi me material gjysémfabrikat
me vrimé (alumin, bronx, celik, gizé);

- té realizojé punime barenimi té dyfishté;

- té kryejé matje dhe kontrolle té sakté gjaté dhe pas
perfundimit té barenimit;

- té kontrollojé cilesiné e punés sé kryer, bazuar né skicé;

- té kujdeset pér mbetjet teknologjike;

- té pastrojé veglat, mjetet, pajisjet, instrumentet e pérdorur;

- té kontrollojé tornon pas procesit té barenimit;

- té lubrifikojé tornon;

- té kryejé llogaritje té thjeshta ekonomike pér punén e
kryer;

- té zbatojé rregullat e sigurisé né puné dhe té& mbrojtjes sé
mjedisit.

Instrumentet e vlerésimit:
- Pyetje - pérgjigje me gojé.
- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 7  Kursanti kryen punime filetimi né torno.
Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté:

- té pérshkruajé procesin e filetimit né punime tornerie;

- té analizojé skicén e detalit qé do té filetohet;

- té veshé uniformén e tornitorit dhe mjetet mbrojtése;

- té pérgatisé vendin e punés;

- té kontrollojé tornon para procesit té filetimit;

- té pergatisé tornon pér kryerjen e filetimit;

- té pérzgjedhé veglat, pajisjet, instrumentet qé i nevojiten
pér procesin e filetimit;

- té pérzgjedhé drejt instrumentet matés, shénues dhe
kontrollues;

- té pérzgjedhé materialin gé do té filetohet;

- té pérzgjedhé instrumentin preres (thikén e duhur) pér
kété proces;

- té montojé né torno thikén e perzgjedhur;

- té montojé materialin né torno (mandrino);

- té shpjegojé sistemin metrik (VITFORT, GAZ),
parametrat gjeometrike;

- té pérshkruajé profilin katror, trapezoidal, parametrat

gjeometrike;
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RM 8

té realizojé filetimin e brendshém e té jashtém té vidés
sipas sistemit metrik;

té realizojé filetimin e brendshem e té jashtem té burmés
pa fund;

té realizojé filetimin e brendshem e té jashtém té burmés
pa fund me shumeé fillesa;

té pérzgjedné meshkujt pér filetimin e brendshém;

té montojé meshkujt pér filetimin e brendshém;

té realizojé filetimin e brendshém me meshkuj;

té kryejé matje dhe kontrolle gjaté dhe pas procesit té
filetimit;

té zbatojé procedurat e hegjes se materialit nga mandrino;
té kontrollojé cilésiné e filetimit, bazuar skicé;

té kujdeset per mbetjet teknologjike;

té pastrojé veglat, mjetet, pajisjet e pérdorura;

té kontrollojé tornon pas procesit té filetimit;

té lubrifikojé tornon;

té kryejé llogaritje té thjeshta ekonomike pér punén e
kryer;

té zbatojé rregullat e sigurisé né puné dhe té mbrojtjes sé
mjedisit.

Instrumentet e vlerésimit:

Pyetje - pérgjigje me gojé.
Vézhgim me listé kontrolli.

Kursanti hap kanale né torno.
Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté:

té pérshkruajé procesin e hapjes sé kanaleve né torno;

té analizojé skicén e detalit gé do t’i hapen kanale;

té veshé uniformen e tornitorit dhe mjetet mbrojtése;

té pérgatisé vendin e punés;

té pérgatisé tornon pér procesin e hapjes sé kanaleve;

té pérzgjedhé veglat, pajisjet, instrumentet gé i nevojiten
pér keté proces;

té pérzgjedhé materialin gé do t’i hapen kanale;

té pérzgjedhé dhe té montojé instrumentin prerés (thikén
e duhur);

té montojé materialin né torno (mandrino);

té realizojé hapje kanalesh té materialit shufér;

té realizojé hapje kanalesh té materialit prokat me vrimé;
té realizojé hapje kanalesh me kénd té materialit shufér;
té realizojé hapje kanalesh me kénd té materialit prokat
me vrimé;

té kryejé matje dhe kontrolle gjaté dhe pas procesit té
hapjes sé kanaleve;
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- té kontrollojé cilésiné e punés sipas skicés;

- té kujdeset pér mbetjet teknologjike;

- té sistemojé veglat, mjetet, pajisjet dhe instrumentet e
pérdorur;

- té lubrifikojé tornon pas procesit té hapjes sé kanaleve;

- té kryejé llogaritje té thjeshta ekonomike pér punén e
Kryer;

- té zbatojé rregullat e sigurisé né puné dhe té mbrojtjes sé
mjedisit.

Instrumentet e vlerésimit:
- Pyetje - pérgjigje me gojé.
- Vézhgim me listé kontrolli.

RM 9  Kursanti kryen prerje té detaleve né torno.
Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté:
- té pérshkruajé procesin e prerjes sé detaleve né torno;
- té analizojé skicén e detalit gé do té pritet;
- té veshé uniformén e tornitorit dhe mjetet mbrojtése;
- té pérgatisé vendin e punés;
- té pérgatisé tornon pér procesin e prerjes;
- té pérzgjedhé veglat, pajisjet, instrumentet gé i nevojiten
pér keté proces;
- té pérzgjedhé materialin gé do té pritet;
- té pérzgjedhé drejt instrumentin preres (thikén e duhur);
- té montojé sakté thikén;
- té montojé materialin né torno (mandrino);
- térealizojé prerjen né gjatési té materialit shufér;
- térealizojé prerje né gjatési té materialit prokat me vrimé;
- térealizojé prerje me kénd té materialit shufér;
- térealizojé prerje me kénd té materialit prokat me vrimé;
- té realizojé matje dhe kontrolle te sakte gjaté dhe pas
procesit té prerjes;
- té kontrollojé cilésiné e punés, sipas skiceés;
- té kujdeset pér mbetjet teknologjike;
- té sistemojé veglat, mjetet, pajisjet e instrumentet e
pérdorur;
- té lubrifikojé tornon pas procesit té prerjes;
- té kryejé llogaritje té thjeshta ekonomike pér punén e
kryer;
- té zbatojé rregullat e sigurisé né puné dhe té mbrojtjes sé
mjedisit.
Instrumentet e vlerésimit:
- Pyetje - pérgjigje me gojé.
- Vézhgim me listé kontrolli.
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Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né klasé mésimore dhe né
mjediset e punés né njé repart tornerie. Rekomandohen edhe
vizita né objekte ku kryhen punime tornerie.

Instruktori i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté
e mundur shpjegime té ilustruara me materiale pamore si
dhe demonstrime praktike té ceshtjeve gé trajtohen né keté
modul.

Kursantét duhet té angazhohen né veprimtari konkrete né
mjediset reale té punés né nje repart tornerie, pér té zbatuar
né praktiké procesin e montimit dhe pérdorimit té thikave né
punime tornerie, pér organizimin e punés dhe pérgatitjen e
vendit té punés, pér realizimin e tornimit t€ ashpér, pér
realizimin e punimeve té shpimit, kalizvarimit e t& barenimit
né punime tornerie, pér realizimin e punimeve té filetimit si
dhe pér prerjen dhe hapjen e kanaleve né torno. Ata duhet té
zbatojné rregullat e sigurisé né puné, té mbrojtjes sé mjedisit
dhe standardet e profesionit.

Kursantét duhet té nxiten qé té diskutojné né lidhje me
detyrat qé kryejné dhe proceset e punés gé vézhgojné.
Gjaté vlerésimit té kursantéve duhet té vihet theksi te
verifikimi i shkallés sé arritjes sé shprehive praktike qé
parashikohen né kété modul.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja
e kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara
pér ¢cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e
domosdoshme pér
realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té modulit &shté e domosdoshme té sigurohen

mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtém:

Klasé mésimore e pajisur me mjete dhe materiale pamore.
Mijedise reale té punés né nje repart tornerie.

Torno, thika, materiale té ndryshme prodhimi si: shufér e ploté,

prokat me vrime prej (celiku, gize, alumini, bronxi).
Instrumente matés , shénues, kontrollues.

Kompleti i materialeve, veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té
punés pér kryerjen e tornimit té ashpér, pér realizimin e punimeve
te shpimit, té kalizvarimit e té barenimit, pér kryerjen e punimeve

té filetimit si dhe pér prerjen e hapjen e kanaleve né torno.

Katalogé, rregullore, manuale, skema, udhézuesa, materiale té

shkruara né mbéshtetje té céshtjeve gé trajtohen né modul.
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5. Moduli “Punime né disa makina té tjera metalprerése”

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe Kodi

PUNIME NE DISA MAKINA TE TJERA T-05-20

METALPRERESE.

Qéllimi i modulit

Njé modul gé i njeh kursantét me vecorité e pérdorimit té disa
makinave té tjera metalprerése si: (limatrice, pjalé, stokatrice, frezé,
trapano) si dhe i aftéson ata pér pérdorimin e tyre.

Kohézgjatja e
modulit

100 oré mésimore
Rekomandohet: 10% Teori; 80% Praktiké dhe 10% Vleresime

Niveli i
parapélqyer
PEr pranim

Kursantét duhet té kené pérfunduar arsimin e detyruar, té jené mbi 16
vjec dhe té kené pérfunduar modulet “Hyrje né profesionin e
Tornitorit”, “Teknologjia e metaleve pér prodhimin e detaleve*
“Matja dhe shénimi i detaleve”, si dhe modulin 4. “Punime tornerie”.

Rezultatet e té
mésuarit (RM)
dhe procedurat

e vlerésimit

RM1 Kursanti kryen punime zdrugimi né makinén
metalprerése, zdruguese, térthore (limatrige).
Kriteret e vlerésimit
Kursanti duhet té jeté i afté:

té veshé uniformén e punés sé tornitorit dhe mjetet
mbrojtése;

té pérshkruajé procesin e zdrugimit térthor;

té pérgatisé vendin e punés;

té pérgatisé limatricen pér puné;

té pérzgjedhé veglat, pajisjet, instrumentet e punés
qé i nevojiten pér keté proces;

té pérzgjedhé drejt instrumentet matés, shénues dhe
kontrollues;

té analizojé sakte skicén e detalit;

té pérzgjedhé materialin gé do té punojé né
limatrice;

té montojé materialin gé do punohet né bangon e
limatriges;

té pérzgjedhé thikén e duhur per zdrugimin térthor;
té montojé sakté thikén;

té kryejé matje dhe shénime;

té realizojé procesin e zdrugimit térthor né
limatrige;

té kontrollojé pérmasat e detalit t& prodhuar me
limatrice, sipas skicés;

té kujdeset per mbetjet teknologjike;

té pastrojé vendin e punés;

té pastrojé veglat, pajisjet, instrumentet e pérdorur;
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RM 2

RM 3

- té lubrifikojé limatricen;

- té kryejé llogaritje té thjeshta ekonomike pér punén
e kryer;

- té zbatojé rregullat e sigurise né puné dhe mbrojtjes
sé mjedisit.

Instrumentet e vlerésimit:
- Pyetje - pérgjigje me gojé.
- Vézhgim me listé kontrolli.

Kursanti kryen punime zdrugimi né makinén metalprerése
zdruguese, gjatésore (pjalé)
Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté:
- té pérshkruajé procesin e zdrugimit gjatésor;
- té veshé uniformén e punés sé tornitorit, shogéruar me
mjetet mbrojtése;
- té pérgatisé vendin e punés;
- té pérgatisé pjalén pér puné;
- té pérzgjedhé veglat, pajisjet, instrumentet e punés gé i
nevojiten pér zdrugimin gjatésor;
- té pérzgjedhé drejt instrumentet matés, shénues dhe
kontrollues;
- té analizojé sakte skicén e detalit gé do té zdrugohet;
- té pérzgjedhé materialin gé do té punojé né pjalé;
- té montojé materialin né bangon e pjalés;
- te pérzgjedhé thikén e duhur per zdrugimin né pjalé;
- té montojé sakte thikén;
- té kryejé matje dhe shenime;
- térealizojé procesin e zdrugimit gjatésor ne pjalé;
- té kontrollojé pérmasat e detalit sipas skicés;
- té kujdeset per mbetjet teknologjike;
- té pastrojé vendin e punés;
- té mirémbajé veglat, pajisjet, instrumentet e pérdorur;
- té lubrifikojé pjalén;
- té kryejé llogaritje té thjeshta ekonomike pér punén e
Kryer;
- té zbatojé rregullat e sigurisé né puné dhe mbrojtjes sé
mjedisit.
Instrumentet e vlerésimit:
- Pyetje - pérgjigje me gojé.
- Vézhgim me listé kontrolli.

Kursanti kryen punime zdrugimi né makinén metalprerése
zdruguese, vertikale (stokatrice).
Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté:
- té pérshkruajé procesin e zdrugimit vertikal;
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té veshé uniformén e punés sé tornitorit, shogéruar me
mjetet mbrojtése;

té pérgatisé vendin e punés;

té pérgatisé stokatricen pér puné;

té pérzgjedhé veglat, pajisjet, instrumentet e punés;

te pérzgjedhé drejt instrumentet matés, shénues,
kontrollues;

té analizojé skicén e detalit gé do té zdrugohet;

té pérzgjedhé materialin gé do té punoje né stokatrice;
té montojé materialin gé do zdrugohet né bangon e
stokatrices;

te pérzgjedhé thikén e duhur;

té montojé sakte thikén;

té kryejé matje dhe shenime;

té realizojé procesin e zdrugimit vertikal ne stokatrice;
té kontrollojé pérmasat e detalit sipas skicés;

-té kujdeset pér mbetjet teknologjike;

té pastrojé vendin e punés;

té kujdeset pér veglat, pajisjet, instrumentet e pérdorur;
té lubrifikojé stokatrigen;

té kryejé llogaritje té thjeshta ekonomike pér punén e
kryer;

té zbatojé rregullat e sigurisé né puné dhe té mbrojtjes sé
mjedisit.

Instrumentet e vlergésimit:

Pyetje - pérgjigje me gojé.
Vézhgim me listé kontrolli.

RM 4  Kursanti kryen punime né frezé.
Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté :

té pérshkruajé procesin e frezimit;

té veshé uniformén e punés sé tornitorit, shogéruar me
mjetet mbrojtése;

té pérgatisé vendin e punés;

té pérgatisé frezén pér puné;

té pérzgjedhé veglat, pajisjet, instrumentet e punés pér
procesin e frezimit;

te pérzgjedhé drejt instrumentet matés, shénues,
kontrollues;

té analizojé skicén e detalit gé do té frezohet;

té pérzgjedhé materialin gé do té punojé né frezg;

té montojé materialin gé do punohet né bangon e frezés;
te kryejé matje dhe shenime;

té realizojé frezimin e detalit;

té kontrollojé pérmasat e detalit, sipas skicés;

té kujdeset pér mbetjet teknologjike;

té pastrojé vendin e punés;

26



té kujdeset pér veglat, pajisjet, instrumentet e pérdorur;
té lubrifikojé frezén;

té kryejé llogaritje té thjeshta ekonomike pér punén e
Kryer;

té zbatojé rregullat e sigurisé né puné dhe mbrojtjes sé
mjedisit.

Instrumentet e vlerésimit:

Pyetje - pérgjigje me gojé.
Vézhgim me listé kontrolli.

RM5  Kursanti kryen shpime né makinén metalprerése trapano.
Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté:

té pérshkruajé procesin e shpimit me trapano;

té veshé uniformén e punés sé tornitorit, shogéruar me
mjetet mbrojtése;

té pérgatisé vendin e punés;

té pérgatisé trapanon pér puné;

té pérzgjedhé veglat, pajisjet, instrumentet e punés pér
procesin e shpimit;

te pérzgjedhé drejt instrumentet matés, shénues,
kontrollues;

té analizojé skicén e detalit gé do té shpohet;

té pérzgjedhé materialin gé do té shpohet;

té montojé materialin né bangon e trapanos;

té pérzgjedhé punton e duhur;

té montojé sakte punton ne mandrinon e trapanos;

té kryejé matje dhe shenime;

té realizojé shpimin e detalit;

té kontrollojé pérmasat e detalit, sipas skicés;

té kujdeset per mbetjet teknologjike;

té pastrojé vendin e punés;

té kujdeset per veglat, pajisjet, instrumentet e pérdorur;
té lubrifikojé trapanon;

té kryejé llogaritje té thjeshta ekonomike pér punén e
kryer;

té zbatojé rregullat e té sigurisé né puné dhe mbrojtjes sé
mjedisit.

Instrumentet e vlerésimit:

Pyetje - pérgjigje me gojé.
Vézhgim me listé kontrolli.

Udhézime pér -
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né klasé mesimore dhe né
reparte  pune ku kryhen punime me makina
metalprerése.
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Instruktori duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur ilustrime dhe demonstrime konkrete pér
céshtjet praktike gé trajtohen né modul si dhe pér
pérdorimin dhe kryerjen e punimeve né makina
metalprerése.

Kursantét duhet té nxiten té marrin pjesé aktive né
diskutimin e ¢éshtjeve teorike, té detyrave praktike qé
kryejné si dhe pér proceset e punés qé vézhgojné.

Ata duhet té kryejné punime né limatrice, pjalé,
stokatrice, frezé, trapano, fillimisht t& mbikqyrur nga
instruktori dhe mé pas né ményré té pavarur.

Gjaté kétyre proceseve, kursantét duhet té zbatojné
rregullat e sigurise né puné, té mbrojtjes sé mjedisit dhe
standartet e profesionit.

-Gjaté vlerésimit té kursantéve, duhet té synohet mé
tepér né vlerésimin praktik té shprehive té fituara nga
ata lidhur me pérdorimin e makinave metalprerése té
mésipérme.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet
arritja e kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té
specifikuara pér ¢do rezultat té té mésuarit.

Kushtet e
domosdoshme pér
realizimin e modulit

Pér realizimin si duhet té modulit éshté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet, dhe materialet e
méposhtme:

Klasé mésimore e pajisur me mjete dhe materiale
pamore.

Mijedise reale té punés né njé repart tornerie.

Limatrige, pjalé, stokatrice, frezé, trapano.

Materiale té ndryshem gé do té punohen né keto makina
metalprerése.

Veglat, mjetet, pajisjet, instrumentet pérkatés pér
kryerjen e punimeve né makinat metalprerése té
mésipérme.

Instrumene matés, shénues dhe kontrollues.

Materiale té shkruara dhe ilustruese si: skema, rregullore,
manuale, udhézuesa, pankarta, standarde, makete etj.
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