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I. Profili Profesional i Vézhgues né furrat e uzinave té pérpunimit té mineralit

a) Karakteristikat e Vézhguesit né furrat e uzinave té pérpunimit té mineralit

Vézhguesi né furrat e uzinave té pérpunimit té mineralit do té jeté i afté té kryejé detyra
profesionale né repartin e pérpunimit té materialeve dhe shkrirjes né uzina apo fabrika té
posacme, duke punuar ngushtésisht me operatorin dhe pjesén tjetér té punonjésve. Ai éshté
pérgjegjés pér monitorimin dhe garantimin e parametrave té proceseve té punés gjaté
pérpunimit dhe shkrirjes sé materialeve. Ai i’u pérgjigjet sinjaleve té alarmit, duke ndérmarré
veprimet e duhura Kkorrigjuese, si dhe manovron pér sigurimin e parametrave teknik té
procesit té shkrirjes e té derdhjes sé materialit né pérputhje me standardet e duhura. Né raste
té vecanta, ai mund té kryejé izolimin apo ndalimin e proceseve té punés pér té garantuar
operacione té sigurta dhe efikase.

Pér realizimin me sukses té kétyre detyrave, vézhguesi né furrat e uzinave té pérpunimit té
mineralit duhet qé té zotérojé njohuri profesionale gé kané té béjné me konceptet bazé té
metalurgjisé, proceset dhe organizimin e punés né metalurgji, rregullat e sigurisé sé punés né
metalurgji, dokumentacionin e operimeve té kontrollit té panelit, veglat pajisjet dhe
makinerité qé pérdoren né metalurgji pér pérpunimin e metaleve dhe aktivitete gé kryhen né
furré, etj.

Suksesi i vézhguesit né furrat e uzinave té pérpunimit té mineralit né kété profesion é&shté i
lidhur ngushté dhe me sjellje (géndrime) té tilla si: pérgjegjshméria e larté, mospérdorimi i
pijeve alkoolike, gjakftohtésia, kujdesi, shkathtésia, pérgendrimi, korrektésia, durueshméria,
disiplina etj., sjellje gé e ndihmojné até té plotésojé kérkesat dhe pérballojé véshtirésité e
punés.

b) Mundésité e punésimit dhe karriera profesionale e Vézhguesit né furrat e uzinave té
pérpunimit té mineralit.
Profesioni i Vézhguesit né furrat e uzinave té pérpunimit t€ mineralit éshté i lidhur ngushté
me punimet gé kryhen né repartin e pérpunimit t€ materialeve né metalurgji. Ai mund té
punésohet né uzina apo fabrika té pérpunimit t€ materialeve né funksione dhe pozicione pune
gé kané té béjné me punimet e kontrollit té panelit
Vézhguesi né furrat e uzinave té pérpunimit t¢ mineralit mund té hyjé fillimisht né profesion
si ndihmés punétor. Me pérvojé pune dhe me kualifikim shtes€é mund té pérparojé
profesionalisht né nivelin e punétorit té kualifikuar si pergjegjes turni dhe me pas si
pergjegjes reparti. Mé pas népérmjet kualifikimit t&¢ métejshém né shkollat profesionale dhe
teknike apo trajnimit népérmjet punés, njé vézhgues né furrat e uzinave té pérpunimit té
mineralit mund té ndérmarré disa funksione mbikéqyrése duke ngritur shkallét e karrierés né
pérgjegjés turni apo nivel teknologu. Ndjekja e shkollés sé larté, con né diplomimin e
specialistéve té kétij profesioni né nivelin e inxhinierit té metalurgjisé.

Il. Kompetencat gé fitojné kursantét né pérfundim té Kursit pér Vézhgues né furrat e
uzinave té pérpunimit té mineralit



Né pérfundim té Kursit pér VVézhgues né furrat e uzinave té pérpunimit té mineralit, kursantét
do té jené té afté té:
pérdorin dhe interpretojné dokumentacionin e punimeve né repart.

béjné organizimin e vogél té punés dhe mbikqyrjen e grupit qé drejtojné.

zbatojné rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé mjedisit né repart.

zbatojné rregullat e sigurimit teknik dhe masat e sigurisé né raste emergjente né puné.
pérdorin dhe mirémbajné mjetet dhe mjedisin e punés.

kryejné kontrollin fillestar té parametrave kryesoré té furrés.

mbajné evidenca pér kontrollet e kryera.
Punojne bashkarisht me opretatorin per marrjen e vendimeve.

I11. Kérkesat e pranimit né Kursin pér Vézhgues né furrat e uzinave té pérpunimit té
mineralit

Pjesmarrésit né Kursin pér VVézhgues né furrat e uzinave té pérpunimit té mineralit

duhet té kené pérfunduar njé arsim té mesém, ku do té preferohej ai profesional, té jené té
afté fizikisht e mendérisht dhe té kené pérvojé pune si punétoré né repartet e pérpunimit té
materialeve.

IV. Kohézgjatja e Kursit pér Vézhgues né furrat e uzinave té pérpunimit té mineralit

Kursi ka njé kohézgjatje prej 300 orésh mésimore, ku 1 oré mésimore = 45 minuta

V. Modulet e Kursit pér Vézhgues né furrat e uzinave té pérpunimit té mineralit

Nr | Titullii Modulit | Kodi | Kohézgjatja Rezultatet Mésimore
1 | Hyrjené 70 oré mésimore | 1. Kursanti tregon vecorité e profesionit té
profesionin e operatorit té kontrollit té panelit.
“Vézhgues né Rekomandohet: 2. Kursanti pérshkruan konceptet bazé té
furrat e uzinave té o | 80% Teori metalurgjisé.
pérpunimit té R.' 10% Praktiké 3. Kursanti pérshkruan konceptet bazé gqé
. s o | 10% Vlerésime lidhen me miréfuksionimin e furrés,
mineralit Q pajisjeve dhe makinerive.
Kané ndryshuar ¥ 4. Kursanti pérshkruan mjedisin, mjetet dhe
: = aparaturat e panelit gendror.
vetem oret 5. Kursanti pérshkruan rregullat e sigurimit
teknik dhe té ruajtjes sé mjedisit né sektorin
pérkatés.
2 | Kontrolli i .~ | 70 0ré mésimore | 1. Kontrolli vizual i furrés
pérgjithshém i : 2. Kontrolli i mjeteve dhe pajisjeve té punés
punés ~ | Rekomandohet:
o | 80% Teori
O | 10% Praktike
S | 10% Vlerésime
3 | Ndjekjae . | 160 0ré mesimore | 1. Noarkimi i furrés me léndét e para
mbarévajtjes sé < 2. Ndjekja e procesit té shkrirjes
proceseve g Rekoman_dohet: 3. Ndjekja e procesit té derdhjes
teknologjike & | 5% Teori
N 85% Praktlke
S | 10% Vlerésime




V1. Vlerésimi dhe Certifikimi

Kursantét vlerésohen nga instruktoret e Kursit pér té gjitha Rezultatet Mésimore qé
pérmbajné t€ gjitha Modulet ¢ Kursit dhe nése vlerésohen pozitivisht, futen né Provimin
pérfundimtar teoriko-praktik.

Nése vlerésohen pozitivisht edhe né Provimin pérfundimtar teoriko-praktik, kursantét fitojné
Certifikatén pérkatése qé njihet nga MMSR.

VII. Pérshkruesit e Moduleve té Kursit pér Vézhgues né furrat e uzinave té pérpunimit
té mineralit.



1. Moduli “Hyrje né profesionin e vézhguesit né furrat e uzinave té pérpunimit té
mineralit”

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe kodi HYRJE NE PROFESIONIN E VEZHGUESIT NE | MK-29-021-15
FURRAT E UZINAVE TE PERPUNIMIT TE
MINERALIT
Qéllimi i Njé modul gé i njeh kursantét me (a) vegorité e punimeve né
modulit pérpunimin e materialeve, (b) konceptet e parimet bazé ku mbéshtetet
puna e operatorit té kontrollit té panelit, (c) konceptet bazé gé lidhen
me miréfuksionimin e furrés, pajisjeve dhe makinerive, (¢)
pérshkrimin e mjedisit, mjetet e aparaturat e panelit gendror, si dhe (d)
rregullat e sigurimit teknik dhe té ruajtjes sé mjedisit né repartet e
punés sé pérpunimit té metaleve.
Kohézgjatja e 70 oré mésimore
modulit Rekomandohet: 80% Teori; 10% Praktiké; 10% Vlerésime
Niveli i Kursantét duhet té kené pérfunduar arsimin e mesém dhe té kené
parapélqyer punuar si punétoré té pérpunimit té materialeve.
pér pranim

Rezultatet e té

RM 1 Kursanti tregon vecorité e profesionit té vézhguesit né

mésuarit (RM), furrat e uzinave té pérpunimit t& mineralit.

pérmbajtja dhe Pérmbajtja:

procedurat e - Detyrat dhe veprimtarité kryesore té punés sé vézhguesit
vlerésimit né furrat e uzinave té pérpunimit t& mineralit.

- Mundésité e punésimit té vézhguesit né furrat e uzinave té
pérpunimit té mineralit.

- Mjedisi dhe kushtet e punés sé vézhguesit né furrat e
uzinave té pérpunimit té mineralit.

- Organizimi i vogél i punés né repartin/sektorin perkatés.

- Kérkesat profesionale té vézhguesit né furrat e uzinave té
pérpunimit té& mineralit.

- Karriera profesionale e vézhguesit né furrat e uzinave té
pérpunimit té mineralit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje pérgjigje me gojé.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté:

- té pérshkruajé detyrat dhe veprimtarité kryesore té
vézhguesit né furrat e uzinave té pérpunimit té mineralit;

- té tregojé mundésité e punésimit té vézhguesit né furrat e
uzinave té pérpunimit té mineralit;

- té pérshkruajé mjedisin dhe kushtet e punés sé vézhguesit
né furrat e uzinave té pérpunimit té mineralit;

- té analizojé organizimin e vogél punés né repartin
pérkatés;




RM 2

- tétregojé kérkesat profesionale pér vézhguesin né furrat e
uzinave té pérpunimit té mineralit;

- té theksojé shkallét e karrierés profesionale té vézhguesit
né furrat e uzinave té pérpunimit té mineralit.

Kursanti pérshkruan konceptet bazé té metalurgjisé.

Pérmbajtja:

- Réndésia e pérpunimit té materialeve.

- Pérbérja kimike e materialeve.

- Llojet e materialeve té ngarkesés sé furrés.

- Njohuri bazé té analizave kimike té materialeve gé do té
shkrihen dhe produkteve.

- Llojet e pajisjeve dhe makinerité qé pérdoren gjaté
pérpunimit té materialeve..

- Ndértimi dhe funksionimi i pérgjithshém i furrés.

- Procesi teknologjik i shkrirjes.

- Pérgatitja e materialeve dhe dozimi i tyre.

- Parametrat kryesoré teknik té transformatorit (fugia,
rryma, shkallét e punés, tensioni etj).

- Treguesit kryesoré té procesit teknologjik normal té
shkrirjes né furrat pérkatése.

- Shkeljet kryesore té funksionimit normal té furrés.

- Procesi i derdhjes sé materilave té shkrira nga furra.

- Llojet dhe fuksionimi i elektrodave (vetpjekése té
mbushura dhe té gatshme).

- Zgjatja e elektrodave dhe eleminimi i avarive né to.

Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje - pérgjigje me gojé.

- Pyetje - pérgjigje me shkrim.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté :

- té pérshkruajé objektin e metalurgjisé;

- té theksojé réndésiné e pérpunimit té materialeve né
vendin toné;

- té pérshkruajé pérbérjen kimike e materialeve bazé dhe
ndihmése;

- té pérshkruajé llojet e materialeve té ngarkesés sé furrés;

- té pérshkruajé réndésiné e kryerjes sé analizave kimike té
materialeve gé do té shkrihen dhe produkteve;

- té tregojé llojet dhe funksionin e pajisjeve dhe makinerive
qé pérdoren gjaté procesit té pérpunimit té materialeve;

- té tregojé ndértimin dhe funksionimin e pérgjithshém té
furrés;

- té pérshkruajé se si ndodh procesi teknologjik i shkrirjes sé
materialeve;

- té pérshkruajé se si pérgatiten materialet dhe se si béhet
dozimi i tyre;

- té pérshkruajé parametrat kryesoré teknik té
transformatorit (fugia, rryma, shkallét e punés, tensioni
etj);



RM 3

RM 4

- té pérshkruajé treguesit kryesoré té procesit teknologjik
normal té shkrirjes sé materialeve;

- té analizojé anomalité kryesore gé ndikojné negativisht né
funksionimit normal té procesit té shkrirjes né furré;

- té pérshkruajé procesin e derdhjes sé materialeve té
shkrira;

- té pérshkruajé llojet dhe funksionimin e elektrodave:
vetpjekése t€ mbushura dhe té gatshme;

- té pérshkruajé se si realizohet zgjatja e elektrodave dhe si
eleminohen avarité e ndryshme né to;

Kursanti pérshkruan konceptet bazé gé lidhen me

miréfuksionimin e furrés, pajisjeve dhe makinerive.

Pérmbajtja:

- Bazat e mekanikés gé lidhen me miréfuksionimin e furrés,
pajisjeve dhe makinerive.

- Llojet e avarive pér shkage mekanike.

- Bazat e elektrikés gé lidhen me miréfuksionimin e furrés,
pajisjeve dhe makinerive.

- Llojet e avarive té furrés pér shkage elektrike.

- Njohuri té pérgjithshme pér sistemin e ujit.

- Njohuri té pérgjithshme pér sistemin e vajit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje - pérgjigje me gojé.

- Pyetje - pérgjigje me shkrim.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté:

- té pérshkruajé bazét e mekanikés lidhur me
miréfunksionimin e furrés, pajisjeve dhe makinerive;

- té tregojé cilat jané llojet e avarive té furrés pér shkage
mekanike;

- té pérshkruajé bazat e elektrikés né lidhje me
miréfuksionimin e furrés, pajisjeve dhe makinerive;

- té tregojé cilat jané llojet e avarive té furrés pér shkage
elektrike;

- té pérshkruajé se si fuksionon sistemi i ujit né sektorin
pérkatés;

- té pérshkruajé se si funksionon sistemi i vajit né sektorin
pérkatés;

Kursanti pérshkruan mjedisin, mjetet dhe aparaturat e

panelit gendror.

Pérmbajtja:

- Mijedisi dhe kushtet e punés né panel.

- Réndésia, llojet e pajisjeve mbrojtése individuale.

- Démet gé shkaktohen nga mospérdorimi i pajisjeve
mbrojtése individuale.

- Funksionimi i aparaturave né panelin gendror.

- Sinjalizuesit e sistemit ftohés — ujit dhe ményra e
manovrimit me to.



RM 5

- Sinjalizuasit e sistemit té vajit dhe ményra e manovrimit
me to.

- Sinjalizuesit e ajrim-ventilimit dhe ményra e monoverimit
me to.

- Sinjalizuesit e sistemit té komandimit té dozimit dhe
ményra e manovrimit me to.

- Meényrat e kujdesjes pér mjedisin, mjetet dhe materialet e
punes.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

- Pyetje — pérgjigje me gojé.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté :

- té pérshkruajé mjedisin dhe kushtet e punés né panel,

- té listojé pajisjet mbrojtése individuale dhe té pérshkruajé
réndésiné e pérdorimit té tyre gjaté punés;

- té theksojé démet gé shkaktohen nga mospérdorimi i
pajisjeve mbrojtése individuale;

- té pérshkruajé funksionimin e aparaturave né panelin
gendror si: pultin e komandimit, aparatet treguese té
fuqisé, rrymés, tensionit energjiseé etj;

- té tregojé sinjalizuesit e sistemit ftohés — ujit dhe ményrén
e manovrimit me to;

- té tregojé sinjalizuesit e sistemit té vajit dhe ményrén e
manovrimit me to;

- té tregojé sinjalizuesit e ajrim-ventilimit dhe ményrén e
manovrimit me to;

- té tregojé sinjalizuesit e sistemit t&¢ komandimit té dozimit
dhe ményrén e manovrimit me to.

- Té pérshkruajé ményrat e kujdesjes pér mjedisin, mjetet
dhe materialet e punés té panelit gendror;

Kursanti pérshkruan rregullat e sigurimit teknik dhe té

ruajtjes sé mjedisit né sektorin pérkatés.

Pérmbajtja:

- Réndésia e sigurimit teknik né sektorin pérkatés.

- Rreziget kryesore, shkaget e tyre dhe ményrat e
ménjanimit né sektorin pérkatés.

- Rregullorja e sigurimit teknik né lidhje me repartin.

- Démet nga moszbatimi i rregullores sé sigurimit teknik.

- Rreziget nga gazet shpérthyese dhe helmuese, masat pér
ménjanimin e tyre.

- Rreziget nga rryma elektrike dhe masat pér ménjanimin e
tyre.

- Rreziget nga zjarri dhe masat pé&r ménjanimin e tyre.

- Rreziget nga mbilodhja né puné, masat pér ménjanimin e
tyre.

- Rreziget nga kegpérdorimi i mjeteve té punés, masat pér
ménjanimin e tyre.

- Rregullorja e mbrojtjes sé mjedisit né uziné apo fabriké.



- Masat pér mbrojtjen e mjedisit nga punimet né uziné apo
fabriké.

- Démet né mjedis nga moszbatimi i rregullores sé mbrojtjes
sé mjedisit né usina apo fabrika.

Instrumentet e vlerésimit:

- Vézhgim me listé kontrolli.

- Pyetje — pérgjigje me gojé.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté:

- té theksojé réndésiné e sigurimit teknik né sektorin
pérkatés;

- té pérshkruajé rreziget kryesore né sektorin pérkatés,
shkaget dhe ményrat e ménjanimit té tyre.

- té pérshkruajé rregulloren e sigurimit teknik gé duhet té
zbatohet né sektorin pérkatés;

- té pérshkruajé démet qé shkaktohen nga moszbatimi i
rregullores sé sigurimit teknik né sektorin pérkatés;

- té theksojé rreziget qé shkaktohen nga gazet shpérthyese e
helmuese, si dhe masat pér ménjanimin e tyre;

- té pérshkruajé rreziget shkaktohen nga rryma elektrike dhe
masat pér ménjanimin e tyre;

- té pérshkruajé rreziget gé shkaktohen nga zjarri dhe masat
pér ménjanimin e tyre;

- té pérshkruajé rreziget nga mbilodhja né puné dhe masat
pér ménjanimin e tyre.

- té pérshkruajé rreziget nga kegpérdorimi i mjeteve té
punés dhe masat pér ménjanimin e tyre.

- té demonstrojé masat dhe veprimet pér zbatimin e
rregullores sé sigurimit teknik né sektorin pérkatés;

- té argumentojé réndésiné e mbrojtjes sé mjedisit né
sektorin pérkatés;

- té pérshkruajé démet gé i shkaktohen mjedisit nga punimet
né sektorin pérkatés, si dhe masat pér mbrojtjen e tij;

- té pérshkruajé rregulloren e mbrojtjes sé mjedisit né uziné
apo fabriké;

- té pérshkruajé masat pér mbrojtjen e mjedisit nga punimet
né uziné apo fabriké;

- té pérshkruajé démet qé shkaktohen né mjedis nga
moszbatimi i rregullores sé mbrojtjes sé mjedisit né uziné
apo fabriké;

- té theksojé masat dhe veprimet pér zbatimin e rregullores
sé mbrojtjes sé mjedisit né uziné apo fabriké;

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né klasé mésimore dhe né mjediset
e punés né uzina apo fabrika té pérpunimit té materialeve
(vizita mésimore).

Instruktori i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur shpjegimet té ilustruara me materiale pamore dhe me
objekte konkrete.

Kursantéve duhet t‘u jepen detyra pér mbledhje t&



informacioneve né lidhje me proceset e punés né uzinat e
pérpunimit té materialeve.

Ata duhet té nxiten gé té diskutojné né lidhje me detyrat gé
kryejné dhe proceset e punés gé vézhgojné.

Instruktori i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur shpjegimet té ilustruara me materiale pamore né lidhje
me sigurimin teknik né uziné/fabriké dhe gjaté punés né sektorin
pérkatés.

Gjaté vlerésimit té kursantéve duhet té vihet theksi te verifikimi
i shkallés sé arritjes sé njohurive gé parashikohen né kété
modul.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té¢ modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

Klasé mésimore e pajisur me mjete dhe materiale pamore.
Mijedise reale té punés né repart.

Kompleti i materialeve, veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té
punés né repart.

Makete té pajisjeve té punés né repart.

Kompleti i materialeve dhe mjeteve pér té garantuar masat e
sigurisé né puné né uzina té pérpunimit té materialeve.
Komplete té pajisjeve mbrojtése individuale.

Rregullore té sigurimit teknik dhe t& mbrojtjes sé mjedisit né
uzinat e pérpunimit té materialeve.

Katalloge, rregullore, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara
né mbéshtetje té céshtjeve gé trajtohen né modul.
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2. Moduli “Kontrolli i pérgjithshém i punés”»

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe kodi KONTROLLI | PERGJITHSHEM | PUNES MK-29-022-15
Qéllimi i Njé modul gé i njeh kursantét me realizimin e kontrollit vizual té
modulit furrés dhe kontrollin e mjeteve dhe pajisjeve té furrés.

Kohézgjatja e 70 oré mésimore

modulit Rekomandohet: 80% Teori; 10% Praktiké; 10% Vlerésime

Niveli i Kursantét duhet té kené pérfunduar arsimin e mesém dhe té kené
parapélqyer punuar si punétoré té pérpunimit té materialeve.

pér pranim

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
pérmbajtja dhe
procedurat e
vlerésimit

RM1

Kursanti realizon kontrollin vizual té furrés
Pérmbajtja:

Veshja e uniformés dhe e pajisjeve mbrojtése individuale
Réndésia e kontrollit vizual té furrés.

Kontrolli i elektrodave.

Komunikimi tek eprori.

Kontrolli i sistemit té ftohjes sé ujit.

Kontrolli i sistemit té vajit.

Kontrolli i frenuesve.

Kontrolli i motorit elektrik té ftohjes sé elektrodave
Zbatimi i rregullave té sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit.

Instrumentet e vlerésimit:

Pyetje pérgjigje me gojé.

Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté:

RM 2

té veshé uniformén dhe pajisjet mbrojtése individuale;

té pérshkruajé réndésiné e kontrollit vizual té furrés;

té kontrollojé elektrodat, sipas parametrave té kérkuar;

té komunikojé tek eprori, mbi gjendjen teknike té
elektrodave

té kontrollojé funksionimin korrekt té sistemit té ftohjes sé
ujit;

té kontrollojé funksionimin korrekt té sistemit té vajit;

té kontrollojé funksionimin e frenuesve;

té kontrollojé funksionimin e motorit elektrik té ftohjes sé
elektrodave;

té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit.

Kursanti kontrollon mjetet dhe pajisjet e furrés.

Pérmbajtja:

Réndésia e kontrollit t&¢ mjeteve dhe pajisjeve té punés.
Kontrolli fizik i ngarkuesit té furrés.
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- Kontrolli i funksionimit té ndezjes sé ngarkuesit té furrés.

- Kontrolli i shtytésit té€ mineralit.

- Kontrolli i farfallés sé bunkerit.

- Zbatimi i rregullave té sigurimit teknik dhe té& mbrojtjes sé
mjedisit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje - pérgjigje me gojé.

- Pyetje - pérgjigje me shkrim.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté :

- Té pérshkruajé réndésiné e kontrollit té mjeteve dhe
pajisjeve té furrés.

- té realizojé kontrollin fizik t& ngarkuesit té furrés pér
nafté/gaz dhe ujé;

- té kontrollojé funksionimin e ndezjes sé ngarkuesit té
furrés;

- té kontrollojé funksionimin normal té shtytésit té mineralit
brenda né furré;

- té kontrollojé funksionimin e farfallés sé bunkerit.

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit.

Udhézime pér
zbatimin e modulit

Ky modul duhet té trajtohet né klasé mésimore dhe né mjediset
e punés né uzina apo fabrika té pérpunimit té materialeve
(vizita mésimore).

Instruktori i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumeé té jeté e
mundur shpjegimet té ilustruara me materiale pamore dhe me
objekte konkrete.

Kursantéve duhet t‘u jepen detyra pér mbledhje té
informacioneve né lidhje me proceset e punés né uzinat e
pérpunimit té materialeve.

Ata duhet té nxiten gé té diskutojné né lidhje me detyrat qé
kryejné dhe proceset e punés gé vézhgojné.

Instruktori i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumeé té jeté e
mundur shpjegimet té ilustruara me materiale pamore né lidhje
me sigurimin teknik né uziné/fabriké dhe gjaté punés né sektorin
pérkatés.

Gjaté vlerésimit té kursantéve duhet té vihet theksi te verifikimi
i shkallés sé arritjes sé njohurive gé parashikohen né kété
modul.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té€ modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

Klasé mésimore e pajisur me mjete dhe materiale pamore.
Mijedise reale té punés né repart.

Kompleti i materialeve, veglave, pajisjeve dhe instrumenteve té
punés né repart.
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Makete té pajisjeve té punés né repart.

Kompleti i materialeve dhe mjeteve pér té garantuar masat e
sigurisé né puné né uzina té pérpunimit té materialeve.
Komplete té pajisjeve mbrojtése individuale.

Rregullore té sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé mjedisit né
uzinat e pérpunimit té materialeve.

Katalloge, rregullore, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara
né mbéshtetje té céshtjeve gé trajtohen né modul.
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3. Moduli “Ndjekja e mbarévajtjes sé proceseve teknologjike”

PERSHKRUESI | MODULIT

Titulli dhe kodi

NDJEKJA E MBAREVAJTJES SE PROCESEVE
TEKNOLOGJIKE

MK-29-023-15

Qéllimi i
modulit

Njé modul gé i aféson kursantét pér: (a) ngarkimin e furrés me Iéndé té
para, (b) ndjekjen e procesit té shkrirjes sé mineralit si dhe (d) ndjekjen

e procesit té derdhjes sé metalit.

Kohézgjatja e
modulit

160 oré mésimore

Rekomandohet: 5% Teori; 85% Praktiké; 10% Vlerésime

Niveli i
parapélqyer
pér pranim

Kursantét duhet té kené pérfunduar arsimin e mesém dhe té kené
punuar si punétor té pérpunimit té materialeve. Gjithashtu kursantét

duhet té kené pérmbushur modulin 1 dhe 2.

Rezultatet e té
mésuarit (RM),
pérmbajtja dhe
procedurat e
vlerésimit

RM 1
Pérmbajtja:
- Térhegja e Iéndés sé paré.
- Kontrolli i pérmasave té mineralit.
- Hedhja e I1éndés sé paré né furré.

Kursanti ngarkon furrén me Iéndét e para.

- Shtyrja e l1éndés & paré né furré.
- Monitorimi i ngarkesés sé furrés.
- Komunikimi me eprorét dhe panelistin.
- Zbatimi i rregullave té sigurimit teknik dhe té& mbrojtjes sé
mjedisit.
Instrumentet e vlerésimit:
- Pyetje — pérgjigje me gojé.
- Vézhgim me listé kontrolli.
Kriteret e vlerésimit:
Kursanti duhet té jeté i afté:
- té térhegé Iéndén e paré nga bunkeri;
- té kontrollojé pérmasat e mineralit, sipas standardit;
- té hedhé me ujdes I&ndén e paré né furré, sipas kushteve
teknologjike té pércaktuara;
- té shtyjé Iéndén e paré né brendési té furrés;
- té monitorojé ngarkesén e furrés, sipas parametrave té
kérkuar;
- té komunikojé me eprorét dhe panelistin mbi mbarévajtjen
e e veprimeve te mésipérme ;
- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit.
RM 2 Kursanti ndjek procesin e shkrirjes sé mineralit.
Pérmbajtja:
- Monitorimi i procesit té shkrirjes sé mineralit.
- Komunikimi me eprorét.
- Kontrolli i i gjendjes sé elektrodave.
- Ndjekja e zgjatjes sé elektrodave.

14



- Kryerja e pastrimit té elektrodave.

- Kontrolli i sistemit té ftohjes.

- Zbatimi i rregullave té sigurimit teknik dhe t& mbrojtjes sé
mjedisit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje — pérgjigje me gojé.

- Vézhgim me listé kontrolli.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté :

- té monitorojé procesin e shkrirjes sé mineralit, sipas
parametrave teknik té kérkuar;

- té komunikojé me eprorét, sipas njé shkalle hirearkike;

- térealizojé kontrollin e vazhdueshém té gjendjes sé
elektrodave;

- té ndjeké zgjatjen e elektrodave, né bashképunim me
eprorét;

- té kryejé pastrimin me ajér té elektrodave;

- té kontrollojé funksionimin e sistemit té ftohjes, gjaté
procesit té shkrirjes sé mineralit;

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit.

RM 3 Kursanti ndjek procesin e derdhjes se metalit.

Pérmbajtja:

- Njoftimi pér fillimin e e hapjes sé furrés.

- Ndjekja e procesit té zbrazjes sé furrés.

- Vézhgimi i i rrjedhshmérisé sé mineralit té shkriré.

- Komunikimet me operatorin.

- Plotésimi i proces-verbalit.

- Zbatimi i rregullave té sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit.

Instrumentet e vlerésimit:

- Pyetje — pérgjigje me gojé.

- Vézhgim me listé kontrolli.

Kriteret e vlerésimit:

Kursanti duhet té jeté i afté :

- té njoftojé operatorin pér fillimin e hapjes sé furrés;

- té ndjeké procesin e zbrazjes sé furrés;

- té vBzhgojé rrjedhshmériné e mineralit té shkriré gjaté
derdhjes;

- té komunikojé me operatorin mbi mbylljen e furrés;

- té komunikojé me operatorin né raste avarish;

- té komunikojé me operatorin pér rivénien e furrés né puné,
pas avarise;

- té plotésojé proces-verbalin pér mbarévajtjen e mjeteve té
punés, gjaté turnit;

- té zbatojé rregullat e sigurimit teknik dhe té mbrojtjes sé
mjedisit.

Udhézime pér - Ky modul duhet té trajtohet né mjediset reale té punés né
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zbatimin e modulit

repartin e pérpunimit té materialeve.

Instruktori i praktikés duhet té pérdoré sa mé shumé té jeté e
mundur shpjegime té ilustruara me materiale pamore, si dhe
demonstrimet e veprimeve pér organizimin e punés, ngarkimin e
furrés me léndét e para, ndjekjen e procesit té shkrirjes sé
mineralit dhe té derdhjes sé mineralit té 1éngshém.

Kursantét duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pér
organizimin e punés, ngarkimin e furrés me léndét e para,
ndjekjen e procesit té shkrirjes sé mineralit dhe té derdhjes sé
mineralit t€ Iéngshém, fillimisht né ményré té mbikgyrur nga
instruktori, dhe mé pas né ményré té pavarur.

Kursantét duhet té angazhohen né veprimtari konkrete pér
zbatimin e masave té sigurisé gjaté kryerjes sé veprimtarive,
fillimisht né ményré té mbikqyrur dhe mé pas né ményré té
pavarur.

Gjaté vlerésimit té kursantéve duhet té vihet theksi te verifikimi
i shkallés sé arritjes sé shprehive praktike qé parashikohen né
kété modul.

Realizimi i pranueshém i modulit do té konsiderohet arritja e
kénagshme e té gjitha kritereve té realizimit té specifikuara pér
cdo rezultat té té mésuarit.

Kushtet e

e domosdoshme
pér realizimin e
modulit

Pér realizimin si duhet té¢ modulit &shté e domosdoshme té
sigurohen mjediset, veglat, pajisjet dhe materialet e méposhtme:

Mijedise reale té punés né repart.

Kompleti i materialeve dhe mjeteve pér té kryer kontrollin e
parametrave té furrés, té elektrodave, si dhe zgjatjen e tyre.
Komplete té pajisjeve individuale mbrojtése.

Modele té urdhérave té punés dhe té librave té kontrollit té
repartit.

Katalloge, rregullore, manuale, udhézuesa, materiale té shkruara
né mbéshtetje té céshtjeve gé trajtohen né modul.
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